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1.0 Aufgabenstellung

Ziel der nachfolgend beschriebenen Untersuchungen ist festzustellen, wie sich 2-K
Polyurethan-Lackbeschichtungen als ausgewiesenene Anti-Graffiti Schutzlacke der
Handelsbezeichnung Graffinet® unter der hygrothermischen Belastung nach EOTA-
Richtlinie verhalten. Die Graffinet®-Schutzbeschichtung wird auRerdem mit han-
delstiblichen Sprihlacken partiell mit Graffiti versehen.

Als Beschichtungsflache zur Prifung der PU-Schutzlacke dient ein (Stand-
ard-)Warmedadmmverbundsystem.

Die Komponenten des Graffinet ® “Antigraffiti-Systems werden vom Auftraggeber
und Vertreiber — Fa. efinger & albani, Handelsgesellschaft mbH, zur Verfligung ge-
stellt.

Die zur Priifung verwendete Teilflache des Warmdammverbundsystems/ der EO-
TA-Prifwand wird in der alsecco-Priftechnik in D-99834 Gerstungen, Ostwaldstra-
3e, errichtet und gepriift.

Ergéanzend werden Eigenschaften der Komponenten als auch des Graffinet®-
Systems ermittelt.

2.0 Prﬁfungen und Ergebnisse

21 Eigenschaften der verwendeten Komponenten

2.1.1 Das Warmedammverbundsystem

o Klebembértel: alsecco Dammkleber MK, Klebeflachenanteil > 40 % bei

Wulst/-Punkt-Verklebung der Dammplatten

e Dammstoff: PS 15 SE WLG 035 mit einer Eigenzugfestigkeit nach
EN 1607 im Anlieferungszustand von 133 kPa,
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21.2

e Armierungs-
mobrtel: ' alsecco Armatop MP. diinnschichtiger Armierungsmortel mit
einem dynamischen E-Modul von ca. 8000 N/mm? und einer
Festmadrtelrohdichte von 1.4 g/cm?®, die applizierte Trocken

schichidicke der Armierungsschicht betragt ca. 2,5 — 3,0 mm.

e Armierungs-
gewebe: alsecco Gewebe 32, Reil¥festigkeit nach EN 13090

> 1900 N/5 cm im Anlieferungszustand.

o Strukturputz I:  alsecco Traufelputz MP, wasserabweisender mineralischer
Strukturputz mit einem dynamischen E-Modul von ca.
3600 N/mm?2 und W =0,1 kg/m?x¥ t nach DIN 52617.

e Strukturputz ll:  alsecco Traufelputz, organisch gebundener Strukturputz mit
W < 0,2 kg/m2x ¥ t nach DIN 52617.

Graffinet®
¢ Graffinet® -Voranstrich WB:
Ref-Nr. 0100 :  GemaR Herstellerempfehlung werden die

Strukturputzfidchen mit Graffinet® -Voranstrich WB bei einer
Auftragsmenge von hier ca. < 200 g/m? grundiert.
Graffinet® Transparent-

lack seidenmatt,

Ref-Nr. 0210: Nach einer Wartezeit von 24 h Trocknung der Grundierung
wird auf einer Teilfache der 2 K Transparentlack in zwei Ar-
beitsgdngen und dazwischen liegender Trocknungszeit von
18 h bei einer Auftragsmenge von 200 g/m? je Arbeitsgang —
mittels Rolle/Farbwalze im Kreuzgang - gleichmaBig aufge-
tragen.

¢
Graffinet® -Farblack
Ref-Nr. 0300 weif3: Der Auftrag erfolgt auf verbliebener Strukturputzfliche a

> o
log zu Graffinet® -Transparentlack in gleichen Zeitabst#gHemmerstnig
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2.2  Aufbau und Belastung der EOTA-Priifwand
Das Warmedammverbundsystem als partielles Substrat fiir die Graffinet® -
Schutzanstriche wird auf einer Betonwand B 35 - d =15 cm gemaR nachfolgendem
Protokoll montiert.

Bewitterungsversuch/Aufbaubeschreibung Versuchsnr.: 4|99

Stichwort: PS 15 WLG 035/Graffinet Anti-graffiti

_E{

1. Verklebung/Befestigung/Dimmstoff  Datum

PS 15 SE WLG 035 grau FIW 1378 05.08.99
d=80mm

Verklebt mit Dédmmkleber MK

Chrr.:9.6.99/034

in Waulst/Punkt

Zahnbettverklebung

T

2. Amnierungsschicht/Gewebe

&3

ganzflachig Armatop MP,2-3mm
Chnr.:260799/052
und Glasseidengittergewebe 32 06.08.99

2

360

3. Strukturputz/Bekleidung

I: ohne Strukturputz

B roufeiputz MP 3.0mm 20.08.99
&Traufelputz (KH) 3,0mm 20.08.99
ZGrafﬁnet WB + Transparentlack matt 26.08.99
EGraﬂlnet WB und Farblack matt 26.08.99

4. zusitzliche Komponenten/ergiinzende Bemerkungen

Die Auftragsmenge der Graffinet Lacke betriigt ca 200g/m? je Arbeitsgang ;appliziert werden 2 Schichten
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2.3

Die hygrothermische Belastung erfolgt nach EOTA Richtlinie, wobei eine
Trocknungs/-Wartezeit vor Belastung des Warmedémmverbundsystems (WDVS)
von 3 Wochen eingehalten wurde. Die Graffinet®-Beschichtung ist vor Prifung 14 d
- bei Raumtemperatur (ca. 20°C) auf dem WDVS.

Art der Belastung:

80 Zyklen 3 h 70°C und Zielfeuchte 15 %
1 h Beregnung 1#/m#min bei 15 °C
2 h Haltezeit 15 °C

24 h unbelastet
5 Zyklen 16 h -20°C
8h +50°C

Verhalten von Graffinet® auf dem WDVS nach/ wiahrend der hygro-
thermischen Belastung

Wahrend der gesamten hygrothermischen Belastung nach 2.2. sind in keiner Phase
visuell wahrnehmbare Beschédigungen wie Risse, Abplatzungen oder Biasenbil-
dungen weder in der Graffinet®-Beschichtung noch in dem darunter liegenden
Warmedammverbundsystem erkennbar.

Auch mittels RiBlupe lassen sich keine Risse in"der Flache feststellen. An der
Grenzflache zum nicht mit Strukturputz und Graffinet® geschitztem WDVS ist ledig-

lich ein senkrechter Haarriss mit einer Weite von < 100 ym.

Ein Einfluss von hier méglicherweise eingedrungener Feuchte unter das ge-
schiitzte System ist nicht erkennbar.
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2411,

241

242

243

Haftverbund des WDVS zum Dammstoff nach hygrothermischer
Belastung und Reinigung mit Graffinet® -Reiniger
Haftverbundfestigkeit des WDVS — ohne Graffinet® und Strukturputz nach hy-

gro-thermischer Belastung an 4 Proben 100x100 mm an vollflachig(zahnbett)-
verklebetem System —(s.Aufbau)

Probe Nr. |8 Hz [N/mm?] Versagen
1 0,123 100% in Dammstoff
2 . 0,1 02 g‘l::’r‘lliache Dammstoff/Armierungsmértel; mit partiellem PS
3 0,109 100% in Dammstoff
4 0,102 100% in Dammstoff
Mittelwert 0,109

Haftverbundfestigkeit Traufelputz MP

Einflu der Graffinet Graffitischutzbeschichtung
und des Graffinet Reinigers nach Entfernung von Graffiti

Haftverbundfestigkeit an 3 Proben 100 x 100 [mm]
Armierungsschicht eingeschnitten/auf Traufelputz MP

Probe Nr. \B 1z [N/mm?3 Versagen
1 0,045 Bruch mittig im Strukturputz
2 0,051 Bruch mittig im Strukturputz
3 0,059 Bruch mittig im Strukturputz
Mittelwert 0,052

Haftverbundfestigkeit Traufelputz (organisch)
EinfluR der Graffinet Graffitischutzbeschichtung
und des Graffinet Reinigers nach Entfernung von Graffiti

Haftverbundfestigkeit an 3 Proben 100 x 100 [mm|]
Armierungsschicht eingeschnitten/auf Traufelputz

Probe Nr. 18 vz [N/mm?] Versagen
1 0,098 100% in Dammstoff
2 0,094 100% in Dammstoff
3 0,112 100% in Dammstoff
Mittelwert 0,101
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244 Eigenzugfestigkeit PS 15 SE WLG 035

Eigenzugfestigkeit des Polystrolschaumes im
Anlieferungszustand nach EN 1607

Probe Nr. {8 1z [N/mm?] Versagen
1 0,138 Bruch im Dammstoff
2 0,130 Bruch im Dammstoff
3 0,130 Bruch im Dammstoff
Mittelwert 0,133

3.0 Zusammenfassung

Hygrothermiéché Belastungen fuhren in Wérmedémrﬁverbundsystemen zu Span-
nungen, die sich haufig in Form von nicht oder kaum wahrnehmbaren Rissbildun-
gen entspannen. Durch die wasserhemmenden/ wasserabweisenden Eigenschaf-
ten von Armierungsschicht und Strukturputz sind WDVS auch mit diesem Risschen

dauerhaft gebrauchstauglich und in der Regel méngelfrei.

Die zusétzliche Beschichtung von organischen oder mineralischen/ Strukturputzen
auf WDVS mif 2-komponentigen PU-Lacken - wie den hier verwendeten Graffinet®-
Produkten — lieRen erwarten, dass die insbesondere mechanische Belastbarkeit
bzw. Harte dieser Lacke die Schadensfélligkeit eines WDVS hinsichtlich Rissbil-
dung eher erhoht.

Dieser Effekt ist in der Prifflache nicht beobachtbar. Auf gréReren zusammenhéan-
gendenGebéudeﬂéchen sind jedoch Rissbildungen in praxi unvermeidlich und zu
erwarten.

Sofern die Hydrophobie der darunter liegenden Armierungs- und Strukturschicht ei-
ne Feuchteanreicherung durch Niederschlagswasser ausschiief’t, ist fortschreiten-

de Schadigung jedoch unwahrscheinlich. e
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Spréde mineralische Putze - wie der hier verwendete Traufelputz MP — erfahren
durch die harte PU-Lackierung eine Gefiigeschadigung, die sich in Koh&sionsbrii-
chen im Putz bei den Haftzugmessungen und damit einhergehenden geringen Ver-
bundfestigkeiten belegt (s. 2.4.2).

Der verwendete organisch gebundene Strukturputz zeigt diese Schadigung nicht:
Graffinet®>Lacke und WDVS-Komponenten miissen daher im Anwendungsfall auf-
einander abgestimmt sein.

Die Haftverbundfestigkeit des WDVS ohne Strukturputz und Graffinet® ist gleich der
Haftverbundfestigkeit des Systems mit organisch gebundenem Strukturputz und
Graffinet® -Lack (s. 2.4.3 und 2.4.1) Es wird anndhernd die Polystyrol - Eigenzugfe-
stigkeit erreicht. Der verbleibende Unterschied zwischen den ermittelten Eigenzug-
festigkeiten des Polystyrolschaums und den Haftverbundfestigkeiten ist erfah-
rungsgemal auf die unterschiedlichen Messsituationen - 2.4.1 - 2.4.3 - an der

Priifwand, 2.4.4 in einer Universal-Prifmaschine erklarbar.

Zu beriicksichtigen ist im Anwendungsfall ferner ("(Schéfer a.a.0) die DIN 4108, da
die mindestens dampfbremsenden Eigenschaften von vorbezeichneten PU-Lacken
Berechnungen zum Tauwasserschutz fir Bauteil und WDV-Systemaufbau erfor-
dern.

Hier erneut belegt ist, dass die Lésemittel aus Graffinet®™Lacken bei Applikation, als
auch des Reinigers bei Entfernung von Graffiti, dem Polystyrolpartikelschaum der .
eigentlichen D&mmschicht im WDVS unter den Bedingungen von Applikation +

Reinigung in der Prifsituation keine Haftverbundverluste zuzuordnen sind.
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4.0 Fotodokumentation
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Wildeck, den 25. April 2000

Verwendete Normen-u.a.:
EN 1607
DIN 4108
DIN 52617
EOTA Guideline Draft 14-Februar 1999

Verdffentlichungen oder Vervielfiltigungen dieses Priifberichts- auch auszugsweise- bediir-
fen der Genehmigung des Autors



